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DISCIPLINA: Programação de Máquinas Operatrizes 

Vigência: a partir de 2015/1 Período letivo: 8° semestre 

Carga horária total: 60h Código: CH_SUP.89 

Ementa: Estudo de comando numérico em CNC, etapas de programação. 
Introdução à linguagem de programação manual ISO e ISSO. Processos de 
torneamento. 

 
Conteúdos 
 
UNIDADE I -  Introdução ao Controle ou Comando Numérico 

1.1 Introdução à Automatização do Processo de Fabricação 
1.2 Aparecimento do Comando Numérico Tipos de Controle Numérico 
e Vantagens do CNC Componentes/Características das  
1.3 Máquinas CNC Eixos em Máquinas CNC e Sistemas de 
Referência 
1.4 Novas Concepções de Máquinas CNC (Centro de Torneamento e 
Centro de Usinagem) 
 

UNIDADE II - Etapas de Programação CNC 
2.1 Seleção de Peças e Interpretação do Desenho 
2.2 Planejamento do Processo (Especificação de Dispositivos de 
Fixação, Seleção das Ferramentas e Condições de Usinagem) 
2.3 Preparação de Dados para Cálculo de Trajetórias  
2.4 Preparação do Programa CNC Manuscrito 
2.5 Verificação/Simulação do Programa CNC 
2.6 Teste Final do Programa na Máquina 
 

UNIDADE III - Linguagem de Programação Manual ISO – Torneamento 
3.1 Comentários e Cabeçalho de Programa 
3.2 Carregamento de Ferramenta (T) e Parâmetros de Usinagem 
(Avanço–F, Rotação-S) 
3.3 Funções Auxiliares ou Miscelâneas – M Funções Preparatórias G 
(G0, G1, G2, G3, etc.) 
3.4 Coordenadas Absolutas e Incrementais Ciclos Fixos de Usinagem 
(Furação Simples e com Quebra de Cavacos, Torneamento Cilíndrico, 
Faceamento, Canais, Roscamento, Desbaste e Acabamento de 
Perfis) 
3.5 Compensação do Raio de Quina da Ferramenta (G41, G42, G40) 
Subprogramas ou Sub-Rotinas Simulador CNC 
 

UNIDADE IV - Trabalho de Programação CNC – Torneamento 
4.1 Definição de uma Peça de Torno – Revolução 
4.2 Definição do Processo de Usinagem (Dispositivos de Fixação, 
Ferramentas e Condições de Corte) 
4.3 Programação Manual CNC Defesa do Trabalho 
 

UNIDADE V -   Linguagem de Programação Manual ISSO – Fresagem. 
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5.1 Carregamento de Ferramenta (T) e Parâmetros de Usinagem 
(Avanço–F, Rotação–S) 
5.2 Funções Auxiliares ou Miscelâneas – M 
5.3 Funções Preparatórias G (G0, G1, G2, G3, etc.) 
5.4 Coordenadas Absolutas e Incrementais (X, Y e Z) 
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