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DISCIPLINA: Prética de Usinagem |

Vigéncia: a partir de 2018/1

Periodo letivo: eletiva

Carga horéria total: 90h

Codigo: PF.EM.045

Ementa: Estudo das caracteristicas e aplicacbes dos processos de fabricacao

por usinagem convencional.

Andlise e aplicagdo dos processos de

planejamento e execucdo os processos de fabricacdo, selecionando maquinas-
ferramentas e aplicando as devidas condi¢des de corte.

Conteudos

UNIDADE | — Metrologia

1.1 Sistemas de medidas

1.2 Definir os sistemas de medidas

1.3 Efetuar a conversao dos sistemas de medidas

1.4 Instrumentos de medicdo, Paquimetro, Micrémetro e Reldgio

Comparador

1.5ldentificar sua nomenclatura e resolucéo

1.6 Identificar os tipos de instrumentos e suas aplicacdes
1.7 Interpretar sua leitura nos sistemas meétrico e inglés
1.8ldentificar os erros de medicao

1.9 Identificar os cuidados quando da utilizac&o

UNIDADE Il — Ajustagem

2.1 Postura para trabalhar na bancada
2.2 Equipamentos de protecédo ou seguranca
2.3 Torno de bancada (morsa)

2.4 Arco de serra

2.5 Instrumentos de tracagem: riscador, calibrador,graminho
tracador, esquadro de precisao, transferidor de angulo, compassos
2.6 Tipos de limas: lima chata, lima faca, lima meia cana, lima
guadrada, lima redonda e lima triangular(murca e bastarda)

2.7 Machos: Métrico e Whitworth e respectivo vira-macho
2.8Cossinetes: Métrico e Whitworth e respectivo porta cossinete

2.9 Serras fita vertical e horizontal

2.10Furadeiras de bancada e de coluna

UNIDADE Ill — Torneamento
3.1 Nomenclatura

3.2 Caracteristicas e aplicacoes
3.3 Acessorios (placas, ponto rotativo, suportes para ferramentas,

lunetas)

3.4 Ferramentas de corte

3.5 Calculos da RPM,vc e interpretacao de tabelas

3.6 Cuidados na fixagao das pecas e ferramentas

3.70peracdes de torneamento: torneamento de superficie cilindrica

externa, faceamento

3.80peracao de torneamento: furacao
3.9 Operacao de torneamento: torneamento conico
3.10 Operacao de torneamento: recartilhamento
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3.11 Operacao de torneamento: rosqueamento
3.12 Operacao de torneamento: usinagem interna

UNIDADE IV — Fresamento
4.1 Nomenclatura
4.2 Funcionamento
4.3 Caracteristicas e aplicacoes
4.4 Acessoérios (placas, ponto rotativo, suportes para ferramentas,
etc)
4.5 Ferramentas de corte
4.6 Calculos da rpm e da Vc e interpretacao de tabelas
4.7 Cuidados na fixacao das pecas e ferramentas
4.80peracdes de fresagem: fresagem de topo, fresagem de rasgos
em V, fresagem de rasgos em T,fresagem de rasgos rabo de
andorinha
4.9 Corte de dentes de engrenagem, utilizando o cabecote divisor

UNIDADE V - Retificacao
5.1 Retificadora Plana e Cilindrica
5.2 Nomenclatura
5.3 Equipamentos de protecdo ou seguranca
5.4 Funcionamento
5.5 Caracteristicas e aplicacoes
5.6 Acessorios
5.7 Rebolos
5.8 Classificacéo e identificacao
5.9 Balanceamento de rebolos
5.10C4élculos da rpm e da Vc e interpretacdo de tabelas
5.11 Cuidados na fixacdo das pecas
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