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DISCIPLINA: Processos Metalúrgicos 

Vigência: a partir de 2020/1 Período letivo: 4º ano  

Carga horária total: 90 h Código: PF.EM.95 

Ementa: Introdução à metalurgia extrativa e processos unitários empregados 
na produção dos principais metais de uso metal-mecânico. Fundamentos 
tecnológicos dos processos de fundição e soldagem. Introdução ao processo 
de metalurgia do pó. 

Conteúdos 

UNIDADE I – Processos Siderúrgicos  
1.1 Coqueiria 
1.2 Sinterização 
1.3 Pelotização 
1.4 Alto-forno 
1.5 Aciaria LD 
1.6 Aciaria elétrica 
1.7 Metalurgia secundária 
1.8 Outros processos siderúrgicos 
1.9 Lingotamento (contínuo e convencional)  

 
UNIDADE II – Processos de fundição  

2.1 Introdução ao processo de fundição 
2.2 Princípios de solidificação e metalurgia aplicados à fundição 
2.3 Técnica e nomenclatura básica de processos de fundição 
2.4 Processos de fundição por moldes colapsáveis 
2.5 Processos de fundição por moldes permanentes 
2.6 Projetos de fundição 
2.7 Areias de fundição 
2.8 Macharia 
2.9 Equipamentos de fundição 
2.10 Aplicações de produtos fundidos 
2.11 Processos especiais de fundição 

 
UNIDADE III – Processos de soldagem  

3.1 Introdução ao processo de soldagem 
3.2 Princípios de solidificação e metalurgia aplicados à soldagem 
3.3 Técnica, normatização, simbologia e nomenclatura básica de 

processos de soldagem 
3.4 Processos de soldagem com arco elétrico 
3.5 Processos de soldagem e corte com gás 
3.6 Processos não convencionais de soldagem 
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3.7 Aplicações de produtos soldados  
 

UNIDADE IV – Processos de Metalurgia do Pó 
4.1 Introdução ao processo de metalurgia do pó  
4.2 Princípios metalúrgicos aplicados à metalurgia do pó  
4.3 Técnicas de processos de metalurgia do pó 
4.4 Aplicações de produtos obtidos por metalurgia do pó 
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