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DISCIPLINA: Sistemas e Processos Mecanicos

Vigéncia: a partir de 2015/1 Periodo letivo: 1° semestre

Carga horéria total: 30h Cédigo: CTML56

Ementa: Estudo dos movimentos das maquinas. Métodos de fabricacéo
Geometria das ferramentas de corte, bem como mecanismos de formacao de
cavaco, forca e poténcia de corte e avan¢o. Processos de conformacao,
laminacéo, trefilacdo e forjamento.

Conteudos

UNIDADE | — Definigbes

1.1 Generalidades

1.2 Processos de Usinagem
1.2.1 Torneamento
1.2.2 Aplainamento
1.2.3 Furacao
1.2.4 Mandrilamento
1.2.5 Fresagem
1.2.6 Brochamento
1.2.7 Retificacéo

1.3 Outros Processos de Usinagem

UNIDADE Il — Conceitos da Técnica de Usinagem
2.1 Movimentos na Usinagem
2.2 Conceitos Auxiliares
2.3 Superficies definidas sobre a peca
2.4 Grandezas de Avanco
2.5 Grandezas de Penetracéo
2.6 Grandezas relativas do Cavaco

UNIDADE Il — Geometria da Cunha Cortante
3.1 Partes Construtivas de uma ferramenta
3.2 Sistemas de referéncia
3.3 Angulos da parte de corte para a determinacdo da posicdo e da
forma da cunha de corte
3.4 Influéncia dos angulos da ferramenta

UNIDADE IV — Mecanismo da Formacédo do Cavaco
4.1 Generalidades
4.2 Classificagéo dos cavacos
4.3 Gume postico
4.4 Temperatura de corte

UNIDADE V - Forgas e Poténcias de Corte
5.1 Forgas durante a Usinagem
5.2 Poténcia de Usinagem
5.3 Variacao da Forca de Corte com as condi¢des de Trabalho
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5.4 Calculo da Presséao especifica de corte

UNIDADE VI — Materiais para Ferramentas
6.1 Generalidades
6.2 Descricdo dos materiais para Ferramentas
6.2.1 Ago Carbono
6.2.2 Aco Rapido
6.2.3 Ligas Fundidas
6.2.4 Coronite
6.2.5 Metal Duro
6.2.6 Material Ceramico
6.2.7 Diamante
6.2.8 Nitreto de Boro Cubico

UNIDADE VIl — Avarias e Desgastes
7.1 Tipos de Avarias e Desgastes
7.2 Mecanismos causadores de Desgaste da Ferramenta

UNIDADE VIl — Fluidos de Corte
8.1 Funcdes do Fluido de Corte
8.2 Classificacdo dos Fluidos de Corte
8.3 Selec¢do do Fluido de Corte

UNIDADE IX — Processos de conformacéo
9.1 Generalidades
9.2 Conceitos Basicos

UNIDADE X — Laminagao
10.1 Generalidades
10.2 Laminadores
10.3 Produtos da Laminacédo

UNIDADE Xl — Trefilacao
11.1 Generalidades
11.2 Mecanismo do Processo
11.3 Fieiras
11.4 Maquinas de Trefilar
11.5 Preparacéo
11.6 Atrito
11.7 Defeitos

UNIDADE Xll — Forjamento
12.1 Generalidades
12.2 Tipos de Forjamento
12.3 Processos de Forjamento
12.3.1 Forjamento a Quente
12.3.2 Forjamento a Frio



Servico Puablico Federal

Instituto Federal de Educacéo, Ciéncia e Tecnologia Sul-rio-grandense
Pro-Reitoria de Ensino

12.3.3 Forjamento Liquido

12.3.4 Forjamento Rotativo

12.3.5 Forjamento em Cilindros

12.3.6 Forjamento Isotérmico
12.4 Equipamentos Utilizados
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