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DISCIPLINA: Extrusão 

Vigência: a partir de 2013/1 Período letivo: 3º ano 

Carga horária total: 180h Código: SS.PLA.37 

Ementa: Compreensão do processo de extrusão de termoplásticos, suas 
características principais e suas diversas aplicações. 
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UNIDADE I – Equipamento e Funcionalidade 

1.1 Partes e componentes do equipamento e princípos gerais de 
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6.5 Tipos de matrizes 
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9.4 Coleta do extrudado 

 
UNIDADE X – Extrusão de Cabos 

10.1 Apresentação da máquina 
10.2 Tipos de matrizes 
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