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DISCIPLINA: Conformag&o Mecanica

Vigéncia: a partir de 2010/1 Periodo letivo: 7° semestre

Carga horéria total: 60h Cdédigo: SF7B7

Ementa: Conhecer os principios basicos dos processos de fabricagcdo por
conformacdo mecéanica e 0s principais parametros que influenciam a
deformacéo de metais; entender célculos basicos para o desenvolvimento dos
processos de fabricagdo por conformagdo mecanica: laminacéo, trefilacéao,
forjamento, extrusdo, estampagem, corte, dobra e metalurgia do po.

Conteudos

UNIDADE | — Fundamentos de Conformacéo Mecanica
1.1 Classificagao dos Processos de Conformacéao
1.2 Mecénica da Conformacdo Mecanica
1.3 A Temperatura na Conformag&o Mecéanica
1.4 Efeito da Taxa de Deformacéao
1.5 Estrutura Metalurgica
1.6 Atrito e Lubrificacdo

UNIDADE Il - Laminacao dos Metais
2.1 Classificacédo dos Processos de Laminacgéo
2.2 Laminadores
2.3 Laminagéo a Quente
2.4 Laminacéo a Frio
2.5 Laminacgéo de Barras e Perfis
2.6 Problemas e Defeitos dos Produtos Laminados

UNIDADE Ill — Forjamento
3.1 Classificacédo dos Processos de Forjamento
3.2 Equipamentos de Forja
3.3 Forjamento Livre
3.4 Forjamento em Matriz Fechada
3.5 Defeitos de Forja
3.6 Tensbes Residuais em Forjamento

UNIDADE IV — Extruséo
4.1 Classificagdo dos Processos de Extruséo
4.2 Equipamentos de Extrusao
4.3 Extrusdo a Quente
4.4 Deformacdao Lubrificagéo e Defeitos na Extrusao
4.5 Extrusédo a Frio
4.6 Extruséo de Tubos sem Costura

UNIDADE V - Trefilacao
5.1 Tipos de Trefilagdo
5.2 Trefilagao de VergalhGes e Arames
5.3 Processos de Trefilacdo de Tubos
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UNIDADE VI — Estampagem
6.1 Tipos de Estampagem
6.2 Métodos de Conformacéo
6.3 Corte e Preparacao de Blanks
6.4 Dobramento
6.5 Estiramento
6.6 Estampagem Profunda
6.7 Critérios de Limite de Estampagem
6.8 Novos processos de estampagem
6.9 Defeitos

UNIDADE VIl — Metalurgia do P6
7.1 Introducéo a Metalurgia do Po6
7.2 Caracteristicas do P6 e suas Propriedades
7.3 Compactacao
7.4 Sinterizacao
7.5 Moldagem de pés por injecao
7.6 Novos processos da metalurgia do pé
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