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DISCIPLINA: Usinagem Il

Vigéncia: a partir de 2010/1 Periodo letivo: Eletiva

Carga horéaria total: 30h Codigo: SFANEL

Ementa: Processos de usinagem nao convencionais. ldentificacdo dos
diferentes processos de usinagem, aplica¢des, vantagens e desvantagens.

Conteudos

UNIDADE | — Eletroeroséo
1.1 Principio de funcionamento do processo de eletroerosédo
1.2 Histdrico e classificacao
1.3 Aplicacdes
1.4 Vantagens e desvantagens
1.5 Tecnologia da eroséo por fio
1.6 Influéncia do material da ferramenta e do material da peca
sobre o comportamento da remocgao
1.7 Furadeira por descarga elétrica.

UNIDADE Il — Feixe de Elétrons
2.1 Principio de funcionamento do processo
2.2 Historico e classificacéo
2.3 Aplicagbes
2.4 Vantagens e desvantagens
2.5 Influéncia do material da ferramenta e do material da peca
sobre o comportamento da remocao

UNIDADE lIl — Feixe de lons
3.1 Principio de funcionamento do processo
3.2 Historico e classificacéo
3.3 Aplicagdes
3.4 Vantagens e desvantagens
3.5 Influéncia do material da ferramenta e do material da peca
sobre o comportamento da remocao

UNIDADE IV — Corte a Laser
4.1 Principio de funcionamento do processo
4.2 Histérico e classificacéo
4.3 Aplicagbes
4.4 Vantagens e desvantagens
4.5 Influéncia do material da ferramenta e do material da peca
sobre o comportamento da remogao

UNIDADE V - Corte a Plasma
5.1 Principio de funcionamento do processo
5.2 Histérico e classificacdo
5.3 Aplicagdes
5.4 Vantagens e desvantagens
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5.5 Influéncia do material da ferramenta e do material da peca
sobre o comportamento da remogao

UNIDADE VI — Oxicorte

6.1 Principio de funcionamento do processo

6.2 Historico e classificacdo

6.3 Aplicacdes

6.4 Vantagens e desvantagens

6.5 Influéncia do material da ferramenta e do material da peca
sobre o comportamento da remogao

UNIDADE VIl — Jato d’agua

7.1 Principio de funcionamento do processo

7.2 Historico e classificacdo

7.3 Aplicacdes

7.4 Vantagens e desvantagem

7.5 Influéncia do material da ferramenta e do material da peca
sobre o comportamento da remocgao

UNIDADE VIII — Jato Abrasivo e Fluxo Abrasivo

8.1 Principio de funcionamento do processo

8.2 Histérico e classificacdo

8.3 Aplicacbes

8.4 Vantagens e desvantagens

8.5 Influéncia do material da ferramenta e do material da peca
sobre o comportamento da remocao

UNIDADE IX — Ultrasom

9.1 Principio de funcionamento do processo

9.2 Historico e classificacéo

9.3 Aplicagdes

9.4 Vantagens e desvantagens

9.5 Influéncia do material da ferramenta e do material da peca
sobre o comportamento da remocao

UNIDADE X — Usinagem Eletroquimica

10.1 Principio de funcionamento do processo

10.2 Histérico e classificacao

10.3 Aplicagdes

10.4 Vantagens e desvantagens

10.5 Influéncia do material da ferramenta e do material da peca
sobre o comportamento da remogao

UNIDADE Xl — Usinagem Quimica e Fotoquimica

11.1 Principio de funcionamento do processo
11.2 Historico e classificacao
11.3 Aplicagdes
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11.4 Vantagens e desvantagem
11.5 Influéncia do material da ferramenta e do material da peca
sobre o comportamento da remocao

UNIDADE Xll — Comparacéao entre Processos de Usinagem
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