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DISCIPLINA: Usinagem III 

Vigência: a partir de 2010/1 Período letivo: Eletiva  

Carga horária total: 30h Código: SF4NEL 

Ementa: Processos de usinagem não convencionais. Identificação dos  
diferentes  processos de  usinagem, aplicações, vantagens e  desvantagens.  

 
Conteúdos 
 
UNIDADE I – Eletroerosão 

1.1 Princípio de funcionamento do processo de eletroerosão 
1.2 Histórico e classificação 
1.3 Aplicações 
1.4 Vantagens e desvantagens  
1.5 Tecnologia da erosão por fio 
1.6 Influência do material da ferramenta e do material da peça 
sobre o comportamento da remoção 
1.7 Furadeira por descarga elétrica. 

 
UNIDADE II – Feixe de Elétrons 

2.1 Princípio de funcionamento do processo 
2.2 Histórico e classificação 
2.3 Aplicações 
2.4 Vantagens e desvantagens  
2.5 Influência do material da ferramenta e do material da peça 
sobre o comportamento da remoção 

 
UNIDADE III – Feixe de Íons 

3.1 Princípio de funcionamento do processo 
3.2 Histórico e classificação 
3.3 Aplicações 
3.4 Vantagens e desvantagens  
3.5 Influência do material da ferramenta e do material da peça 
sobre o comportamento da remoção 

 
UNIDADE IV – Corte a Laser 

4.1 Princípio de funcionamento do processo 
4.2 Histórico e classificação 
4.3 Aplicações 
4.4 Vantagens e desvantagens  
4.5 Influência do material da ferramenta e do material da peça 
sobre o comportamento da remoção 

  
UNIDADE V – Corte a Plasma 
         5.1 Princípio de funcionamento do processo 

5.2 Histórico e classificação 
5.3 Aplicações 
5.4 Vantagens e desvantagens  
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5.5 Influência do material da ferramenta e do material da peça 
sobre o comportamento da remoção 

 
UNIDADE VI – Oxicorte          
          6.1 Princípio de funcionamento do processo 

6.2 Histórico e classificação 
6.3 Aplicações 
6.4 Vantagens e desvantagens  
6.5 Influência do material da ferramenta e do material da peça 
sobre o comportamento da remoção 
 

UNIDADE VII – Jato d’água 
         7.1 Princípio de funcionamento do processo 

7.2 Histórico e classificação 
7.3 Aplicações 
7.4 Vantagens e desvantagem  
7.5 Influência do material da ferramenta e do material da peça 
sobre o comportamento da remoção 

 
UNIDADE VIII – Jato Abrasivo e Fluxo Abrasivo 

8.1 Princípio de funcionamento do processo 
8.2 Histórico e classificação 
8.3 Aplicações 
8.4 Vantagens e desvantagens  
8.5 Influência do material da ferramenta e do material da peça 
sobre o comportamento da remoção 

 
UNIDADE IX – Ultrasom 
          9.1 Princípio de funcionamento do processo 

9.2 Histórico e classificação 
9.3 Aplicações 
9.4 Vantagens e desvantagens  
9.5 Influência do material da ferramenta e do material da peça 
sobre o comportamento da remoção 
 

UNIDADE X – Usinagem Eletroquímica  
         10.1 Princípio de funcionamento do processo 

10.2 Histórico e classificação 
10.3 Aplicações 
10.4 Vantagens e desvantagens  
10.5 Influência do material da ferramenta e do material da peça 
sobre o comportamento da remoção 

 
UNIDADE XI – Usinagem Química e Fotoquímica 
         11.1 Princípio de funcionamento do processo 

11.2 Histórico e classificação 
11.3 Aplicações 
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11.4 Vantagens e desvantagem  
11.5 Influência do material da ferramenta e do material da peça 
sobre o comportamento da remoção 

 
UNIDADE XII – Comparação entre Processos de Usinagem 
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