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DISCIPLINA: Projeto de Moldes de Injecdo para Termoplasticos

Vigéncia: a partir de 2010/1 Periodo letivo: Eletiva

Carga horéaria total: 60h Codigo: SFZ8EL

Ementa: Conceito de Molde de injecdo para Termoplasticos. Moldagem por
Injecdo. Materiais e Processos de Fabricacdo de Moldes de Injecao.
Determinacdo das capacidades das maquinas. Cavidades. Sistema de
Alimentacdo. Sistema de escape de gases. Sistema de extracdo. Sistema de
Resfriamento. Sistema de Alinhamento. Estimativa do custo de moldes de
injecdo para termoplasticos. Simulacdo do Processo de Injecdo em Sistemas
CAE.

Conteudos

UNIDADE | — Conceito de Molde de Injecdo para Termoplastico
1.1 Conceito de molde de molde de injecao
1.2 Func¢Bes do molde de injecéo
1.3 Sistemas do molde de injecéo
1.4 Tipos de moldes de injecéo

UNIDADE Il — Moldagem por Injecao
2.1 Introducéo
2.2 O Processo de injecao
2.3 Processos nao convencionais de injecao
2.4 O Ciclo de moldagem por injecao
2.5 Maquinas injetoras

UNIDADE Il — Materiais e Processos de Fabricacdo de Moldes de Injecéo
3.1 Acos
3.2 Tabelas de acos para moldes
3.3 Materiais metélicos néo ferrosos
3.4 Tratamentos térmicos
3.5 Revestimentos de superficie
3.6 Processos de fabricacéo
3.6.1 Usinagem
3.6.2 Métodos rapidos de fabricacao
3.6.3 Prototipagem rapida
3.6.4 Fabricacao rapida de ferramentas

UNIDADE IV — Determinagéo das Capacidades das Maquinas
4.1 Introducao
4.2 Forca de fechamento
4.3 Capacidade de injecéo
4.4 Capacidade de plastificagao
4.5 Determinagao do numero de cavidades
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UNIDADE V — Cavidades
5.1 Introdugéo
5.2 Contracédo de termoplasticos
5.3 Fatores que influenciam na contracao de termoplasticos

UNIDADE VI — Sistema de Alimentacao
6.1 Introducéo
6.2 Sistema de alimentagcdo com canais frios
6.3 Sistema de alimentacdo com canais isolados
6.4 Sistema de alimentagdo com canais quentes

UNIDADE VIl — Sistema de Escape de Gases ou Ventagem
7.1 Introducéo
7.2 Projeto de saida de gases

UNIDADE VIl — Sistema de Extracao
8.1 Introducgéo
8.2 Regras gerais
8.3 Tipos de extracao
8.4 Projeto do sistema de extracéo

UNIDADE IX — Sistema de Resfriamento
9.1 Introdugéo
9.2 Regras gerais
9.3 Tipos de sistemas de resfriamento
9.4 Projeto do sistema de resfriamento

UNIDADE X — Sistema de Alinhamento
10.1 Introducao
10.2 Centragem do molde
10.3 Acessoérios para centragem do molde
10.4 Alinhamento e guiamento do molde
10.5 Travamento do molde

UNIDADE Xl — Estimativa do Custo de Moldes de Injecdo para Termoplasticos
11.1 Procedimento para estimativa do custo de moldes de injecéo

UNIDADE Xl — Simulacdo do Processo de Injecao em Sistema CAE
12.1 Introducao
12.2 Simulag&o de pecas injetadas visando o projeto do molde
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