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DISCIPLINA: Pratica de Usinagem Il

Vigéncia: a partir de 2017/1 Periodo letivo: eletiva

Carga horéria total: 90h Cdédigo: PF.EM.65

Ementa: Programacdo de maquinas CNC (torno) utilizando linguagem
Siemens, preparando-as para a usinagem (simulagcéo e execucéo).

Conteudos

UNIDADE | - Torno CNC
1.1 Apresentacéao
1.2 Historico
1.3 Sistemas de Coordenadas - Absolutas e Incrementais
1.4 Tipos de fungdes - de Posicionamento e Especiais
1.5 Funcbes preparatérias
1.6 Perfil de uma peca
1.7 Ciclo de rosqueamento basico e automatico
1.8 Ciclo de Desbaste e de Acabamento
1.9 Simulacéo da execucéo de pecas no Torno CNC
1.10 Programacédo de desenhos de pecas para execugcdo no Torno
CNC
1.11 Pré-set de ferramentas no Torno CNC
1.12 Execucdo pratica de pecas no Torno CNC
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