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DISCIPLINA: Montagem e Manutenção Industrial 

Vigência: a partir de 2016/2 Período letivo: 4° semestre 

Carga horária total: 96h Código: NH_MCT.36 

Ementa: Busca de compreensão sobre os tipos de manutenção. Aplicação das 
ferramentas utilizadas na montagem e desmontagem de máquinas e equipamentos, bem 
como os métodos de lubrificação e tipos de lubrificantes utilizados na indústria. Aplicação 
de soldagem na manutenção. Análise de documentos e parâmetros utilizados na gestão da 
manutenção. 

  
Conteúdos 

 
UNIDADE I – Tipos de Manutenção 

1.1 Manutenção Corretiva 
1.2 Manutenção Preventiva 
1.1 Manutenção Preditiva 
1.2 Manutenção Produtiva Total (TPM) 

  
UNIDADE II – Ferramentas Manuais 

2.1 Alicates 
2.2 Chaves de Aperto 
2.3 Martelos 
2.4 Extratores 
2.5 Torquímetros 
2.6 Limas 

 
UNIDADE III – Lubrificação Industrial 

3.1 Atrito e desgaste 
3.2 Características dos lubrificantes 
3.3 Tipos de óleos e graxas 
3.4 Métodos e equipamentos de Lubrificação 
3.5 Lubrificação de equipamentos: mancais, engrenagens, correntes 
e acoplamentos 
3.6 Lubrificação Organizada: levantamento de equipamentos, 
programação e controle da lubrificação 

 
UNIDADE IV – Desmontagem e Montagem  

4.1 Documentos técnicos de máquinas e equipamentos 
4.2 Segurança nos procedimentos de manutenção  
4.3 Técnicas de desmontagem e montagem de conjuntos 
4.4 Análise e investigação de defeitos 
4.5 Alinhamento de máquinas rotativas 
4.6 Manutenção de motores elétricos, bombas hidráulicas, 
motoredutores, compressores, ventiladores e atuadores hidráulicos e 
pneumáticos 
4.7 Manutenção de quadros de comando elétrico 

 
UNIDADE V – Soldagem de Manutenção 
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5.1 Soldagem ao arco elétrico 
5.2 Soldagem oxi-combustível 
5.3 Prática de soldagem de manutenção 

 
UNIDADE VI – Gestão de Manutenção 

6.1 Documentação de Manutenção 
6.1.1 Plano de Manutenção 
6.1.2 Cronograma de Manutenção 
6.1.3 Relatório de Manutenção 
6.1.4 Ordem de Serviço 

6.2 Análise de criticidade de manutenção 
6.3 Indicadores de desempenho da manutenção 

6.3.1 Tempo Médio entre Falhas (MTBF) 
6.3.2 Tempo Médio para Reparo (MTTR) 
6.3.3 Eficácia global de equipamento (OEE) 

6.4 Programa 5S 
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