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DISCIPLINA: Injecao

Vigéncia: a partir de 2018/1 Periodo letivo: 3° ano

Carga horéria total: 120h Codigo: SS.PLA.50

Ementa: Introducdo ao estudo do processo de injecdo de termoplésticos.
Andlise do processo de injecdo de termoplasticos. Introducdo a moldes de
injecdo. Preparacdo de maquinas injetoras. Estudo das propriedades de pecas
injetadas. Caracterizacdo e solucdo de problemas em processos de injecao.
Especificacdo de maquinas injetoras.

Conteudos

UNIDADE | — Introducé&o ao Estudo do Processo de Injecdo de Termoplasticos
1.1 Introducéo
1.1.1 Descrigdo do processo
1.1.2 Ciclo de injecao
1.1.3 Vantagens e desvantagens
1.2 Maquinas injetoras
1.2.1 Tipos de maquinas/processos
1.2.2 Configuracdes
1.2.3 Principais componentes
1.3 Equipamentos periféricos
1.4 Legislagdo e normas técnicas referentes ao processo, ao
produto, a saude e seguranca no trabalho, a qualidade e ao meio-
ambiente
1.5 Fundamentos de reologia aplicada ao processo de injecéo

UNIDADE Il — Andlise do Processo de Injecao de Termoplasticos
2.1 Varidveis de controle do processo, variaveis de maquina,
variaveis de controle do ciclo seco
2.2 Etapas fundamentais do processo de moldagem de
termoplasticos por injecao
2.2.1 Plastificacéo
2.2.2 Conformacéo
2.2.3 Preenchimento
2.2.4 Comutacao e recalque
2.2.5 Resfriamento

UNIDADE Il — Moldes de Injecao
3.1 Tipos de moldes
3.2 Componentes dos moldes de injecéo

UNIDADE IV — Try-out
4.1 Troca de moldes
4.2 Programacao e ajuste das variaveis de controle de maquinas de
injecdo de termoplasticos.
4.3 Processo de inje¢cdo de commodities e plasticos de engenharia
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UNIDADE V — Propriedades de Pecas Injetadas
5.1 TensOes residuais em pecas injetadas
5.2 Influéncia da estrutura interna sobre as propriedades finais de
pecas injetadas
5.3 Relacdo entre variaveis de controle da maquina e propriedades
da peca

UNIDADE VI — Problemas em Processos de Injecéo: Caracterizacdo e Solucéo
de Problemas
6.1 Caracterizacéo dos problemas
6.2 Possiveis causas
6.3 Propostas de solucdes

UNIDADE VIl — Especificacdo de Maquinas Injetoras
7.1 Capacidade de plastificacéo
7.2 Capacidade de injecao
7.3 Forga de fechamento
7.4 Outras especificacdes
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