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DISCIPLINA: Extrusao
Vigéncia: a partir de 2018/1 Periodo letivo: 3° ano
Carga horaria total: 120h Caodigo: SS.PLA51
Ementa: Busca de compreensao do processo de extrusao de termoplasticos,
suas caracteristicas principais e suas diversas aplicacoes.

Conteudos

UNIDADE | — Equipamento e Funcionalidade
1.1 Partes e componentes do equipamento e principios gerais de
funcionamento
1.2 Zona de transporte de sélidos gravitacional e por arrasto
1.3 Zona de plastificacao
1.4 Zona de transporte de fundido

UNIDADE Il — Reologia Aplicada ao Processo de Extrusao
2.1 Tipos de deformacéo
2.2 Comportamento reolégico
2.3 Viscosidade x taxa de cisalhamento
2.4 Influencia da temperatura, pressao, estrutura molecular,
estiramento, viscosidade no fluxo
2.5 Manifestacdes da elasticidade
2.6 Orientacéo residual
2.7 Fratura do fundido

UNIDADE Il - Projeto de Rosca
3.1 Consideracbes mecanicas
3.2 Otimizagéao do processo de extrusao
3.3 Tipos de rosca extrusoras unicas

UNIDADE IV — Rosca Dupla
4.1 Tipos de extrusao de rosca dupla
4.2 AplicacBes de roscas duplas
4.3 Producao de roscas duplas

UNIDADE V - Projeto de Matrizes
5.1 Principios basicos do projeto de matrizes
5.2 Tipos de matrizes extrusoras

UNIDADE VI — Extrusdo de Filmes Tubulares
6.1 Apresentacdo da maquina
6.2 NocOes de seguranca
6.3 Tipos de telas e filtros
6.4 Tipos de adaptadores
6.5 Tipos de matrizes
6.6 Centralizacdo da matriz
6.7 Resfriamento do filme
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6.8 Razao de sopro

6.9 Linha de névoa

6.10 Influéncia das variaveis de processo nas propriedades dos filmes
6.11 Periféricos e pos-extrusao

UNIDADE VIl — Extrusdo de Perfis e Tubos
7.1 Apresentacao da maquina
7.2 Tipos de matrizes
7.3 Tipos de calibradores e sistema de resfriamento
7.4 Corte e coleta do extrudado

UNIDADE VIII — Extrusédo de Chapas e Filmes Planos
8.1 Apresentacao das maquinas
8.2 Tipos de matrizes
8.3 Tipos de sistemas de resfriamento
8.4 Coleta do extrudado

UNIDADE IX — Extruséo de Fios
9.1 Apresentacao da maquina
9.2 Tipos de matrizes
9.3.Tipos de sistema de resfriamento
9.4 Coleta do extrudado

UNIDADE X — Extruséo de Cabos
10.1 Apresentacdo da maquina
10.2 Tipos de matrizes
10.3 Tipos de sistema de resfriamento
10.4 Coleta do extrudado

UNIDADE XI — Coextrusao
11.1 Apresentacdo da maquina
11.2.Tipos de matrizes
11.3.Tipos de sistema de resfriamento
11.4 Coleta do extrudado
11.5.Tipos especiais de extrusédo
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