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DISCIPLINA: Prática de Fabricação Mecânica I  

Vigência: a partir de 2018/1 Período letivo: 3º ano 

Carga horária total: 90h Código: SPR_ETM.335  

Ementa: Estudo das ferramentas, fluidos e parâmetros de corte dos 
processos de fabricação mecânica.  

Conteúdos 

UNIDADE I – Ferramentas Manuais 
1.1 Serrar 
1.2 Limar 
1.3 Traçar 
1.4 Rosqueamento manual 
 

UNIDADE II – Fluídos de Corte 
2.1 Finalidade 
2.2 Aplicação 
2.3 Tipos 
2.4 Cuidados ambientais 
 

UNIDADE III – Ferramentas e Parâmetros de Corte 
3.1 Velocidade de corte 
3.2 Avanço  
3.3 Profundidade 
3.4 Afiação 
 

UNIDADE IV – Furadeiras 
4.1 Tipos 
4.2 Ferramentas  
4.3 Operações Básicas 
 

UNIDADE V – Torno Mecânico 
5.1 Aplicação 
5.2 Tipos  
5.3 Ferramentas 
5.4 Acessórios 
5.5 Limpeza e lubrificação 
5.6 Operações de facear, sangrar, desbastar, furar, recartilhar, 
conificar e roscar 
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