Servico Publico Federal
Instituto Federal de Educacao, Ciéncia e Tecnologia Sul-rio-grandense
Pro-Reitoria de Ensino

DISCIPLINA: Prética de Fabricacdo Mecéanica |
Vigéncia: a partir de 2018/1 Periodo letivo: 3° ano
Carga horaria total: 90h Codigo: SPR_ETM.335

Ementa: Estudo das ferramentas, fluidos e parametros de corte dos
processos de fabricacdo mecanica.

Conteudos

UNIDADE | — Ferramentas Manuais
1.1 Serrar
1.2 Limar
1.3 Tracar
1.4 Rosqueamento manual

UNIDADE Il — Fluidos de Corte
2.1 Finalidade
2.2 Aplicacdo
2.3 Tipos
2.4 Cuidados ambientais

UNIDADE Il — Ferramentas e Parametros de Corte
3.1 Velocidade de corte
3.2 Avanco
3.3 Profundidade
3.4 Afiagéo

UNIDADE IV — Furadeiras
4.1 Tipos
4.2 Ferramentas
4.3 Operacdes Basicas

UNIDADE V — Torno Mecénico
5.1 Aplicacdo
5.2 Tipos
5.3 Ferramentas
5.4 Acessorios
5.5 Limpeza e lubrificagéo
5.6 Operacdoes de facear, sangrar, desbastar, furar, recartilhar,
conificar e roscar
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