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DISCIPLINA: Ajustagem

Vigéncia: a partir de 2018/1

Periodo letivo: 1° semestre

Carga horaria total: 30h

Codigo: CTMI.50

Ementa: Estudo tedrico e pratico para a realizacdo de operacdes tipicas de
ajustagem em superficies planas ou perfis especiais, através de ferramentas
manuais e instrumentos adequados, bem como o uso de furadeiras, serras,

prensas e outros.

Conteudos

UNIDADE | — Equipamentos de Ajustagem Utilizados em Bancada e sua Forma

de Utilizacéo

1.1 Postura para trabalhar na bancada

1.2 Torno de bancada (morsa)

1.3 Arco de serra

1.4 Desempeno

15 Cantoneira de preciséo

1.6 Instrumentos de tracagem: riscador, calibrador tracador de alturas
graminho tragador, tinta para tragcagem

1.7 Tipos de esquadros: esquadro de precisdo plano, esquadro de
precisdo com base, esquadro de precisdo com fio, esquadro de centro
e esquadro combinado

1.8 Tipos de transferidores: transferidor de &angulo universal e
transferidor de grau simples

1.9 Tipos de martelos: martelo bola, martelo pena, martelo bronze,
martelo borracha ou poliuretano e marreta

1.10 Tipos de compassos: compasso de ponta, compasso externo,
compasso interno e compasso hermafrodita

1.11 Tipos de escalas: escala universal, escala com encosto interno
de referéncia, escala com encosto externo de referéncia e escala de
profundidade

1.12 Tipos de limas: lima chata afinada, lima faca, lima meia cana,
lima quadrada, lima redonda e lima triangular. (murca e bastarda)
1.13 Machos: métrico e whitworth e respectivo vira-macho

1.14 Cossinetes: métrico e whitworth e respectivo porta cossinete
1.15 Atividades praticas (tarefas)

UNIDADE Il — Furadeiras de Bancada e de Coluna

2.1 Tipos de furadeiras: de bancada e de coluna

2.2 Célculo da rpm a e devida adequagdo da maquina a rotacao
desejada

2.3 Fixacéo da broca no mandril

2.4 Fixacao da peca na morsa

2.5 Cuidados

2.6 Atividades praticas (tarefas)

UNIDADE Il — Serras Fita Vertical e Horizontal
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3.1 Tipos de serras: vertical e horizontal

3.2 Calculo da velocidade de corte e a devida adequacao da maquina
a velocidade desejada

3.3 Fixacdo da peca na maquina

3.4 Cuidados

3.5 Atividades praticas (tarefas)

UNIDADE IV — Prensas manual e hidraulica
4.1 Tipos de prensas: manual e hidraulica
4.2 Cuidados
4.3 Atividades praticas (tarefas)

UNIDADE V - Limpeza e preparac¢do de superficies.
5.1 Lavagem e limpeza de pecas
5.2 Jateamento de pecas
5.3 Pintura e tratamento térmico de oxidac&o para protecao corrosiva
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