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DISCIPLINA: Fabricação Assistida Por Computador I 

Vigência: a partir de 2018/1  Período letivo: 3º semestre  

Carga horária total: 60h  Código:  CTMI.65 

Ementa: Programação de máquinas CNC (torno) utilizando linguagem ISO, 
preparando-as para a usinagem (simulação e execução).  
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