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DISCIPLINA: Soldagem

Vigéncia: a partir de 2019/1 Periodo letivo: 2° semestre

Carga horaria total: 45h Caodigo: B2281

Ementa: Introducdo dos processos de soldagem. Estudo e uso dos equipamentos
de protecgao individual e coletiva (EPI's e EPC’s). Estudo e execucdo dos processos
de soldagem com eletrodo revestido, oxi-acetilénico, Mig/Mag, Tig e corte plasma.

Conteudos

UNIDADE I- Introducéo aos Processos de Soldagem
1.1 Historico
1.2 Classificacao dos processos
1.3 Posicdes de soldagem
1.4 Preparacao das juntas
1.5 Simbologia de soldagem

UNIDADE Il — Seguranca em Operacoes de Soldagem
2.1 Equipamentos de protegao individual e coletiva
2.2 Cuidados gerais nas operacdes de soldagem

UNIDADE Il — Soldagem com Eletrodo Revestido
3.1 Introducgéo ao processo e aplicacoes
3.2 Caracteristicas e equipamentos utilizados no processo
3.3 Norma AWS aplicada ao processo de eletrodo revestido
3.4 Defeitos na soldagem
3.5 Prética de soldagem (Regulagem e uso do equipamento)

UNIDADE IV — Soldagem Mig/Mag
4.1 Introducao ao processo e aplicacbes
4.2 Caracteristicas e equipamentos utilizados no processo
4.3 Norma AWS aplicada ao processo Mig/Mag
4.4 Defeitos na soldagem
4.5 Pratica de soldagem (Regulagem e uso do equipamento)

UNIDADE V - Soldagem Tig
5.1 Introducéo ao processo e aplicacdes
5.2 Caracteristicas e equipamentos utilizados no processo
5.3 Norma AWS aplicada ao processo Tig
5.4 Defeitos na soldagem
5.5 Pratica de soldagem (Regulagem e uso do equipamento)

UNIDADE VI — Soldagem Oxi-acetilénica
6.1 Introdug&o ao processo e aplicagdes
6.2 Caracteristicas e equipamentos utilizados no processo
6.3 Norma AWS aplicada ao processo oxi-acetilénico
6.4 Defeitos na soldagem
6.5 Pratica de soldagem (Regulagem e uso do equipamento)
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UNIDADE VIl — Corte plasma
7.1 Introdugéo ao processo e aplicagoes
7.2 Caracteristicas e equipamentos utilizados no processo
7.3 Pratica de corte (Regulagem e uso do equipamento)
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