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DISCIPLINA: Programacédo de Maquinas Operatrizes
Vigéncia: a partir de 2020/1 Periodo letivo: 10° Semestre
Carga horaria total: 60h Caodigo: SUP.2004

Ementa: Estudo de comando numérico em CNC, etapas de programacao.
Introducao a linguagem de programacéao 1SO. Processos de torneamento.

Conteudos

UNIDADE I - Introdug&o ao Controle ou Comando Numérico
1.1 Introducdo a Automatizacéo do Processo de Fabricacdo

1.2 Aparecimento do Comando Numérico Tipos de Controle Numérico e
Vantagens do CNC Componentes/Caracteristicas das
1.3 Maquinas CNC Eixos em Maquinas CNC e Sistemas de Referéncia

1.4 Novas Concepc¢Bes de Maquinas CNC (Centro de Torneamento e
Centro de Usinagem)

UNIDADE Il - Etapas de Programacdo CNC
2.1 Selecédo de Pecas e Interpretacdo do Desenho

2.2 Planejamento do Processo (Especificacdo de Dispositivos de
Fixacéo, Selecdo das Ferramentas e Condi¢bes de Usinagem)

2.3 Preparacado de Dados para Calculo de Trajetérias

2.4 Preparacédo do Programa CNC Manuscrito

2.5 Verificacdo/Simulagéo do Programa CNC

2.6 Teste Final do Programa na Maquina

UNIDADE III - Linguagem de Programag&o Manual ISO — Torneamento
3.1 Comentérios e Cabecalho de Programa

3.2 Carregamento de Ferramenta e Parametros de Usinagem

3.3 Func¢des Auxiliares ou Miscelaneas — M Fungfes Preparatorias G

3.4 Ciclos Fixos de Usinagem (Furacdo Simples e com Quebra de
Cavacos, Torneamento Cilindrico, Faceamento, Canais,
Rosqueamento, Desbaste e Acabamento de Perfis)

3.5 Compensacéo do Raio de Quina da Ferramenta
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3.6 Subprogramas ou Sub-Rotinas Simulador CNC

UNIDADE IV - Trabalho de Programacédo CNC — Torneamento
4.1 Definicdo de uma Peca de Torno — Revolugao

4.2 Definicdo do Processo de Usinagem (Dispositivos de Fixacao,
Ferramentas e Condicdes de Corte)

4.3 Programacao Manual CNC Defesa do Trabalho

UNIDADE V - Linguagem de Programacao Manual ISO — Fresagem.
5.1 Carregamento de Ferramenta e Parametros de Usinagem

5.2 Fungdes Auxiliares ou Miscelaneas
5.3 Funcdes Preparatorias
5.4 Sistemas de Coordenadas Cartesianas
5.4.1 Coordenadas Absolutas
5.4.2 Coordenadas Incrementais
5.4.3 Mudanca de Origem do Sistema
5.4.4 Rotacao do Sistema de Coordenadas
5.5 Sistemas de Coordenadas Polares
5.5.1 Coordenadas Absolutas
5.5.2 Coordenadas Incrementais
5.5.3 Mudanca de Origem do Sistema
5.5.4 Rotacao do Sistema de Coordenadas

5.6 Programacédo com variaveis

UNIDADE VI — Interfaces de comunicacédo CAD / CAM
6.1 Estratégias de Usinagem CAD / CAM

6.2 Interface de comunicacgéao via cartdo Flash
6.3 Interface de comunicacgao via Ethernet

6.4 Interface de comunicacgao via Serial
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