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DISCIPLINA: Fabricacdo Mecanica |
Vigéncia: a partir de 2019/1 Periodo letivo: 2° ano
Carga horéria total: 120 h Cdédigo: TEC.0873
Ementa: Estudo tedrico-pratico de operacgdes tipicas de ajustagem aplicadas
em elementos mecéanicos, através do uso de ferramentas e instrumentos
manuais adequados e de equipamentos como furadeiras, serras, prensas e
outros. Estudo tedrico-pratico do processo de torneamento de superficies
cilindricas, cobnicas e de perfis especiais, bem como da realizacdo de
operacgOes de recartilhamento e execucdo de roscas em tornos mecanicos
universais. Estudo tedrico-pratico do processo de fresamento de superficies
planas, rasgos, de formatos prismaticos diversos e divisdo direta em cabecgote
divisor através do uso de fresadoras universais e ferramenteiras.

Conteudos
UNIDADE | — Ajustagem mecanica

1.1 Procedimentos para a utilizagdo dos instrumentos, ferramentas e
equipamentos
1.1.1 Postura para trabalhar na bancada
1.1.2 Fixacao de pecas
1.1.3 Cuidados com as opera¢des nas maquinas e o uso dos
instrumentos
1.1.4 Utilizacdo correta das ferramentas
1.1.5 Equipamentos de protecdo ou seguranca
1.2 Instrumentos e ferramentas manuais utilizados em bancada
1.2.1 Torno de bancada (morsa)
1.2.2 Arco de serra
1.2.3 Desempeno
1.2.4 Cantoneira de precisao
1.2.5 Instrumentos de tracagem (riscador; calibrador tracador de
altura; graminho tracador; tinta para tragcagem)
1.2.6 Esquadros
1.2.7 Transferidores de angulo
1.2.8 Martelos, macete e marreta
1.2.9 Compassos
1.2.10 Escalas
1.2.11 Limas
1.2.12 Machos
1.2.13 Cossinetes
1.2.14 Desandador e porta-cossinete
1.3 Maquinas e equipamentos diversos utilizados na ajustagem
1.3.1 Furadeira de bancada e de coluna
1.3.2 Serra-fita vertical e horizontal
1.3.3 Prensa manual e hidraulica
1.4 Limpeza e preparacédo de superficies.
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1.4.1 Lavagem e limpeza de pecas

1.4.2 Jateamento de pecas

1.4.3 Pintura e tratamento térmico de oxidagcdo para protecao
corrosiva

UNIDADE Il — Torneamento

2.1 Funcionamento, caracteristicas e aplicagdes do torno mecanico
universal
2.2 Equipamentos de protecdo ou seguranca
2.3 Acessorios: placas, ponto rotativo, suportes para ferramentas,
luneta
2.4 Ferramentas de corte
2.5 Calculos de rotacdo e interpretacdo de tabelas
2.6 Cuidados na fixacao das pecas
2.7 Operacoes de torneamento
2.7.1 Faceamento
2.7.2 Furacédo
2.7.3 Torneamento de superficie cilindrica externa
2.7.4 Recartilhamento
2.7.5 Torneamento cOnico externo com inclinacdo do carro
superior
2.7.6 Torneamento coOnico externo com deslocamento do
cabecote mével
2.7.7 Torneamento radial (sangramento)
2.7.8 Torneamento de rosca externa triangular (métrica)
2.7.9 Torneamento de rosca externa quadrada

UNIDADE lIl — Fresamento

3.1 Fresadoras ferramenteiras e universal
3.2 Funcionamento, caracteristicas e aplicacdes das fresadoras
3.3 Equipamentos de prote¢c&do ou seguranca
3.4 Acessorios: dispositivos de fixacdo, suportes para ferramentas,
cabecote divisor
3.5 Ferramentas de corte (fresas)
3.6 Calculos de rotacéo e interpretacdo de tabelas
3.7 Cuidados na fixacao das pecas
3.8 Operacdes de fresamento
3.8.1 Fresamento de topo
3.8.2 Rasgos (em V, em T, rabo de andorinha, de chaveta)
3.8.3 Divisado direta (quadrado, sextavado, engrenagens de
dentes retos)
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