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DISCIPLINA: FABRICACAO MECANICA I

Vigéncia: a partir de 2019/1 Periodo letivo: 3°

Carga horéria total: 180h Cdédigo: TEC.0874

Ementa: Descricdo do calculo e execucdo de engrenagens para as mais
diversas aplicacdes através do uso de fresadoras universais e ferramenteiras.
Estudo tedrico e pratico dos processos de usinagem interna de pecas
cilindricas, cbnicas e de perfis especiais. Producdo de roscas e outras
operacfes executadas em tornos mecanicos universais.

Estudo tedrico de processos de soldagem (por presséo, fusdo e brasagem),
ressaltando: funcionamento, aplicacdo de consumiveis, normas e preparacao
de superficies e juntas. Desenvolvimento préatico das técnicas de soldagem e
das principais operacdes dos processos oxi-gas, tig, mig e eletrodo revestido.
Estudo tedrico e pratico dos processos de usinagem de pecas utilizando
retificadora plana tangencial ou cilindrica universal. Introducédo a rugosidade e
de tolerancias visando obter qualidade superficial e dimensdes adequadas.
Detalhamento da programacdo de maquinas CNC (torno e centro de
usinagem) utilizando linguagem ISO, preparando-as para a usinagem
(simulacéo e execucédo) e introducao a tecnologia CAD/CAM.

Conteudos

UNIDADE | — Fresadora Universal (revisao)

1.1 Nomenclatura
1.2 Equipamentos de protecdo ou seguranca
1.3 Funcionamento
1.4 Caracteristicas e Aplicacdes
1.5 Acessorios
1.6 Ferramentas de corte
1.7 Calculos da rotacéo, da velocidade de corte e interpretacéo de
tabelas
1.8 Cuidados na fixacéo das pecas
1.9 Demonstracao de operacdes de fresagem
1.9.1 Divisao direta (Qquadrado, sextavado e engrenagens de
dentes retos)

1.9.2 Rasgo de chaveta

UNIDADE Il — Fresadora Universal
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2.1 Demonstracao de operacdes de fresagem
2.1.1 Divisao direta (engrenagens de dentes retos)
2.1.2 Divisao indireta (engrenagens de dentes retos)
2.1 3 Divisao diferencial (engrenagens de dentes retos)
2.2 Preparacédo da fresadora e execucéo de tarefas

2.2.1 Divisao Indireta (engrenagens de dentes helicoidais)
UNIDADE Il — Torneamento Interno

3.1 Célculos da rpm e da vc e interpretacdo de tabelas
3.2 Ferramentas de usinagem interna
3.3 Execucao de usinagem cilindrica interna

3.4 Execucao de usinagem conica interna
UNIDADE IV — Torneamento de Mancalizacao

4.1 Calculos da rpm e da vc e interpretacdo de tabelas de ajustes
4.2 Revisdo de manuseio e leitura de micrometro interno

4.3 Execucao de usinagem interna de ajuste em rolamentos
UNIDADE V — Torneamento de Roscamento Interno

5.1 Interpretacédo de tabelas de roscas e Calculos de geometria de
roscas
5.2 Revisdo de manuseio e leitura de micrometro interno

5.3 Execucao de usinagem rosca métrica interna
UNIDADE VI — Processo Oxi-acetilénico

6.1 Gases
6.1.1 Tipos
6.1.2 Aplicagbes
6.2 Cilindros e reguladores de pressao
6.2.1 Tipos
6.2.2 Aplicagbes
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6.3 Macaricos para soldagem e aguecimento
6.3.1 Tipos
6.3.2 Aplicagbes
6.4 Oxicorte
UNIDADE VII — Processo de Solda Elétrica

7.1 Maquinas para soldagem
7.1.1 Tipos
7.1.2 Caracteristicas
7.1.3 Aplicacbes

7.2 Eletrodos
7.2.1 Tipos
7.2.2 Aplicagbes

UNIDADE VIl — Processo TIG

8.1 Maquinas para soldagem
8.1.1 Tipos
8.1.2 Caracteristicas
8.1.3 Aplicacbes

8.2 Eletrodos
8.2.1 Tipos
8.2.2 Aplicacbes

UNIDADE IX — Processo MIG-MAG

9.1 Maquinas para soldagem
9.1.1 Tipos
9.1.2 Caracteristicas
9.1.3 Aplicagbes

9.2 Eletrodos
9.2.1 Tipos
9.2.2 Aplicagbes
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UNIDADE X — Arco Submerso

10.1 Maquinas para soldagem
10.1.1 Tipos
10.1.2 Caracteristicas
10.1.3 Aplicacbes

10.2 Eletrodos
10.2.1 Tipos
10.2.2 Aplicagdes

UNIDADE Xl — Processos Especiais de Solda e Corte

11.1 Tipos de maquinas para processos especiais
11.1.1 Solda ponto
11.1.2 solda costura
11.1.3 solda por presséao
11.1.4 solda por resisténcia
11.2 Maquinas para corte

11.2.1 Corte plasma e jato d’agua
UNIDADE XII — Retificadora Plana

12.1 Nomenclatura
12.2 Equipamentos de protecdo ou seguranca
12.3 Funcionamento
12.4 Caracteristicas e aplicacdes
12.5 Acessorios
12.6 Rebolos
12.6.1 Classificacéo e identificacao
12.6.2 Balanceamento de rebolos estatico e dinamico
12.7 Calculos da rpm e da Vc e interpretacéo de tabelas
12.8 Cuidados na fixagao das pecas

12.9 Demonstracao de operagdes de retificacao



Servico Publico Federal
Instituto Federal de Educacao, Ciéncia e Tecnologia Sul-rio-grandense
Pro-Reitoria de Ensino

UNIDADE XIIlI — Retificadora Cilindrica Universal

13.1 Nomenclatura
13.2 Equipamentos de protecdo ou seguranca
13.3 Funcionamento
13.4 Caracteristicas e aplicacdes
13.5 Acessorios
13.6 Rebolos
13.6.1 Classificacéo e identificacao
13.6.2 Balanceamento de rebolos estatico e dinamico
13.7 Calculos da rpm e da Vc e interpretacéo de tabelas
13.8 Cuidados na fixacao das pecas
13.9 Demonstracao de operacdes de retificacao

UNIDADE XIV — Execucéo de Tarefas
14.1 Executar um ajuste com furo base H7 e eixo g6
UNIDADE XV — Comando Numérico Computadorizado

15.1 Apresentacao
15.2 Historico

UNIDADE XVI — Sistemas de Coordenadas

16.1 Absolutas
16.2 Incrementais
16.3 Polar

UNIDADE XVII — Tipos de Funcdes

17.1 Fungbes Preparatorias
17.2 Funcbes de Posicionamento
17.1 FuncOes auxiliares

17.2 Fungdes miscelaneas
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UNIDADE XVIII — Operacéo de Maquina

18.1 Preparacdo da maquina

18.2 Definicéo de zero ferramenta (preset)

18.3 Definicéo de zero peca

18.4 Programacéo e simulacéo de desenhos de pecas

18.5 Execucéao de pecas no Torno CNC
UNIDADE XIX — Centro de Usinagem CNC

19.1 Apresentacao

19.2 Historico

19.3 Sistemas de Coordenadas: Absolutas e Incrementais

19.4 Tipos de fungdes: de Posicionamento e Especiais

19.5 Funcbes preparatoérias

19.6 Programacéo de desenhos de pecas para execu¢ado no Centro
de Usinagem CNC

19.7 Simulacéo da execucéao de pecas no Centro de Usinagem CNC
19.8 Definicdo de zero ferramenta (preset)

19.9 Definicdo de zero peca

19.10 Execucdao de pecas no Centro de Usinagem CNC

UNIDADE XX — Sistema CAD/CAM

20.1 Conceituacao de um sistema CAD/CAM

20.2 Vantagens e desvantagens

20.3 Introducéo ao software CAD/CAM

20.4 Tipos de comandos e suas aplicagbes

20.5 Construgcao dos desenhos, importacdo de desenhos e/ou
modelos e definicdo dos parametros de usinagem

20.6 Acesso a biblioteca de ferramentas

20.7 Simulacdo da usinagem, POs-processamento e geracdo de

programa CNC
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