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DISCIPLINA: Praticas de Processos de Fabricacio

Vigéncia: 2024/1 Periodo letivo: 5° Semestre
Carga horaria total: 30 h Cddigo: SUP.3743

CH Extensao: 0 h CH Pesquisa: O h

CH Pratica: 24 h % EaD: 0 %

Ementa: Pratica na execugdao das principais operagdes no processo de
torneamento, fresamento e soldagem.

Conteudos:

UNIDADE | - INTRODUCAO
1.1 Saude, seguranga e meio ambiente
1.2 EPI

1.3  Organizacao, limpeza e lubrificagao
1.4  Fluido de corte

UNIDADE Il - TORNEAMENTO
2.1 Maquinas, ferramentas e acessorios
2.2 Operacgdes de facear, furar, desbastar, sangrar, conificar, roscar e
recartilhar

UNIDADE Il = FRESAMENTO
3.1 Maquinas, ferramentas e acessorios
3.2 Cabecote divisor
3.3 Operacgdes de fresagem plana, inclinada, ranhura reta, em T,
trapezoidal, rabo de andorinha, rasgo de chaveta, engrenagem
cilindrica de dentes retos

UNIDADE IV — SOLDAGEM
4.1 Equipamentos, consumiveis e acessorios
4.2 Processo de soldagem a arco elétrico: técnicas e parametros
4.3 Processo de soldagem MIG/MAG: técnicas e parametros
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