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DISCIPLINA: Teoria dos Processos de Fabricação 

Vigência: 2024/1 Período letivo: 10° Semestre 
Carga horária total: 30 h Código: SUP.3757 
CH Extensão: 0 h CH Pesquisa: 30 h 
CH Prática: 0 h % EaD: 0 % 
Ementa: Introdução aos processos de usinagem. Estudo da geometria da 

ferramenta. Compreensão das forças e potências envolvidas no 
processo de usinagem. Definição dos parâmetros de corte. 
Conhecimento das máquinas, ferramentas e principais operações no 
processo de torneamento e fresamento. Estudo dos principais 
processos de soldagem e as variáveis envolvidas no processo. 
Estudo do processo de fundição. 

Conteúdos:  

UNIDADE I –  USINAGEM 
1.1 Definição. Importância, Objetivos  
1.2 Geometria, forças e potência de corte  
1.3 Geração do cavaco em uma operação de usinagem  
1.4 Requisitos dos materiais para ferramentas de corte  
1.5 Fluidos de corte 

UNIDADE II –  TORNEAMENTO 
2.1 Característica do processo de torneamento  
2.2 Parâmetros de corte no processo de torneamento 
2.3 Máquinas e ferramentas no processo de torneamento 
2.4 Operações realizadas no processo de torneamento 

UNIDADE III –  FRESAMENTO  
3.1 Características do processo de fresamento 
3.2 Parâmetros de corte na operação de torneamento 
3.3 Máquinas e ferramentas para o processo de Fresamento  
3.4 Operações Realizadas no Processo de Fresamento  

UNIDADE IV –  SOLDAGEM  
4.1 Introdução aos Processos de Soldagem 
4.2 Metalurgia de Soldagem 
4.3 Principais processos de soldagem 
4.4 Dificuldades e Defeitos de Soldagem  
4.5 Soldabilidade dos Materiais Metálicos  

UNIDADE V –  FUNDIÇÃO  
5.1 Introdução ao processo de fundição 
5.2 Princípios de solidificação e metalurgia aplicados à fundição 
5.3 Processos de fundição por moldes colapsáveis 
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5.4 Processos de fundição por moldes permanentes 
5.5 Etapas do processo de fundição  
5.6 Defeitos de fundição  
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