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DISCIPLINA: Fundamentos de Fabricacdo Mecéanica

Vigéncia: a partir de 2020/1 Periodo letivo: 3° Semestre

Carga horaria total: 45h Cdodigo: TEC.3861

Ementa: Fundamentacéo de processos de fabricagcdo mecanica. Investigacao de
conceitos tedricos e praticos para a realizacao de operacdes tipicas de ajustagem.
Definicdo de conceitos praticos de ferramentas manuais e ferramentas elétricas.
Elaboracéo de projetos praticos de ajustagem para entendimento e aprofundamento

de conceitos tedricos de ajustagem e de metrologia.

Conteudos

UNIDADE I - Processos de fabricacdo mecéanica
1.1 Histérico
1.2 Classificagéo dos processos
1.2.1 Processos sem formacédo de cavaco
1.2.2 Processos com formacéo de cavaco

1.22.1 Formacéao de cavaco
1.2.2.2 Parametros de corte
1.2.2.3 Lubrificac&o e refrigeracéo

UNIDADE Il — Ajustagem
2.1 Operacg0Oes de ajustagem
2.2 Organizacéo e limpeza
2.3 Seguranca e equipamentos de protecao individual

UNIDADE lll - Ferramentas manuais
3.1 Limas (Formatos, tamanhos e picados)
3.2 Arco de serra
3.3 Lamina de serra (tamanhos e niumero de dentes)
3.4 Tipos de martelos e macetes

UNIDADE VI — Instrumentos de tragagem

4.1 Riscadores

4.2 Desempeno

4.3 Compassos

4.4 Puncao de bico

4.5 Tracador de altura

4.6 Graminho tracador

4.7 Tinta de tragagem

UNIDADE V - Equipamentos de ajustagem
5.1 Bancada
5.2 Postura para o trabalho
5.3 Dispositivos de fixagéo
5.4 Calibres e gabaritos
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UNIDADE VI - Furacao
6.1 Furadeiras
6.2 Mandril porta brocas
6.3 Parametros de corte
6.4 Brocas (helicoidais de haste paralela e conica, de centro)

UNIDADE VII - Rosqueamento
7.1 Tipos e caracteristicas
7.2 Machos de roscar e desandadores
7.3 Cossinetes e desandadores

UNIDADE VII - Instrumentos de medidas
8.1 Escalas
8.2 Paquimetros
8.3 Esquadros
8.4 Transferidores

UNIDADE IX - Serras de fita
9.1 Tipos de serras: vertical e horizontal
9.2 Parametros de corte
9.3 Fixacao da peca na maquina
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