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Ementa: Descricdo das ferramentas para usinagem:

para a aplicacdo e desempenho dos produtos.

fundamentacao,

geomeétrica; os materiais envolvidos na construgao destas; os mecanismos de
desgaste e falha (faléncia) das ferramentas, as principais familias de sistemas
(maquinas ferramenta), suas caracteristicas e aplicagdes. Analise dos custos de
usinagem e analise de produtividade. Introdug¢do aos defeitos introduzidos nos
produtos usinados por acado de processos € as consequéncias desses defeitos

Conteudos

UNIDADE | — Conceituagao

1.1 Conceitos basicos sobre usinagem

1.2 Processos de Usinagem
1.2.1 Torneamento
1.2.2 Furagao
1.2.3 Fresagem

1.3 Outros Processos de Usinagem
1.3.1 Retificagao e outros processos abrasivos

UNIDADE Il - Conceitos da Técnica de Usinagem
2.1 Movimentos na Usinagem
2.2 Conceitos Auxiliares
2.3 Superficies definidas sobre a peca
2.4 Grandezas de Avanco
2.5 Grandezas de Penetragao
2.6 Grandezas relativas do Cavaco

UNIDADE Il - Geometria da Cunha Cortante
3.1 Partes Construtivas de uma ferramenta
3.2 Sistemas de referéncia

3.3 Angulos da parte de corte para a determinacéo da posicéo e da

forma da cunha de corte
3.4 Influéncia dos angulos da ferramenta

UNIDADE IV - Mecanismo da Formacao do Cavaco
4.1 Generalidades
4.2 Classificagao dos cavacos
4.3 Gume postico
4.4 Temperatura de corte

4.5 Cuidados de armazenagem e preservagao do meio ambiente

UNIDADE V - Forgas e Poténcias de Corte
5.1 Forgas durante a Usinagem
5.2 Poténcia de Usinagem

5.3 Variacao da Forca de Corte com as condicdes de Trabalho

5.4 Calculo da Pressao especifica de corte
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UNIDADE VI — Usinabilidade
6.1 Conceitos

UNIDADE VIl - Materiais para Ferramentas
7.1 Generalidades
7.2 Descrigao dos materiais para Ferramentas

UNIDADE VIl - Avarias e Desgastes
8.1 Tipos de Avarias e Desgastes
8.2 Mecanismos causadores de Desgaste da Ferramenta

UNIDADE IX - Fluidos de Corte
9.1 Tipos e caracteristicas
9.2 Influéncia sobre o meio ambiente

UNIDADE X - Curva de Vida de uma Ferramenta
10.1 Conceitos

UNIDADE XI - Determinag¢ao das Condigdes Econdmicas de Usinagem
11.1 Velocidade de corte de maxima producao e velocidade de
minimo custo
11.2 Intervalo de maxima eficiéncia
11.3 Consideragdes de projetos de produto para usinagem
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