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DISCIPLINA: Prática de Usinagem II 

Vigência: a partir de 2023/1 Período letivo: eletiva  

Carga horária total: 75 h Código: SUP.3461 

Ementa: Introdução ao Comando Numérico Computadorizado (CNC): 
evolução histórica; tipos de máquinas CNC. Fundamentos de programação 
CNC aplicada a torno CNC e centro de usinagem: sistemas de eixos; pontos 
de referência; sistemas de coordenadas; funções preparatórias, de 
interpolação e miscelâneas; ciclos de usinagem básicos. Desenvolvimento de 
programas CNC a partir da análise de desenhos técnicos de componentes 
mecânicos. Estudo das etapas de operação e preparação de máquinas CNC 
para usinagem de peças. 

Conteúdos 

UNIDADE I – Introdução ao Comando Numérico Computadorizado (CNC) 

1.1 Evolução histórica 
1.2 Tipos de máquinas CNC 

UNIDADE II – Fundamentos de programação CNC  

2.1 Sistemas de eixos das máquinas CNC 
2.2 Ponto de referência da máquina (zero-máquina) 
2.3 Ponto de referência da peça (zero-peça) 
2.4 Sistemas de coordenadas absolutas e incrementais 
2.5 Funções preparatórias básicas 
2.6 Funções de interpolação 
2.7 Funções miscelâneas 
2.8 Compensação de raio de ferramenta 

UNIDADE III – Torno CNC  

3.1 Eixos do torno CNC 
3.2 Características específicas da máquina 
3.3 Programação aplicada ao torno CNC 

3.3.1 Funções preparatórias específicas 
3.3.2 Ciclos de usinagem 

3.4 Etapas de operação e preparação de máquina para usinagem 
3.5 Pre-set de ferramentas 
3.6 Usinagem de peças 

UNIDADE IV – Centro de usinagem  

4.1 Eixos do centro de usinagem 
4.2 Características específicas da máquina 
4.3 Programação aplicada ao centro de usinagem 

4.3.1 Funções preparatórias específicas 
4.3.2 Ciclos de usinagem 

4.4 Etapas de operação e preparação de máquina para usinagem 
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4.5 Pre-set de ferramentas 
4.6 Usinagem de peças 
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