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DISCIPLINA: Pratica de Usinagem |l

Vigéncia: a partir de 2023/1 Periodo letivo: eletiva

Carga horaria total: 75 h Cdédigo: SUP.3461

Ementa: Introducdo ao Comando Numérico Computadorizado (CNC):
evolugao histérica; tipos de maquinas CNC. Fundamentos de programacéo
CNC aplicada a torno CNC e centro de usinagem: sistemas de eixos; pontos
de referéncia; sistemas de coordenadas; fungbes preparatorias, de
interpolagao e miscelaneas; ciclos de usinagem basicos. Desenvolvimento de
programas CNC a partir da analise de desenhos técnicos de componentes
mecanicos. Estudo das etapas de operacéo e preparagdo de maquinas CNC
para usinagem de pecas.

Contetuidos

UNIDADE | — Introdugéo ao Comando Numeérico Computadorizado (CNC)

1.1 Evolugéo histérica
1.2 Tipos de maquinas CNC

UNIDADE Il — Fundamentos de programag¢ado CNC

2.1 Sistemas de eixos das maquinas CNC

2.2 Ponto de referéncia da maquina (zero-maquina)
2.3 Ponto de referéncia da pega (zero-pecga)

2.4 Sistemas de coordenadas absolutas e incrementais
2.5 Funcbes preparatorias basicas

2.6 Funcdes de interpolagao

2.7 Fungdes miscelaneas

2.8 Compensacao de raio de ferramenta

UNIDADE Il — Torno CNC

3.1 Eixos do torno CNC
3.2 Caracteristicas especificas da maquina
3.3 Programacéo aplicada ao torno CNC
3.3.1 Fungdes preparatodrias especificas
3.3.2 Ciclos de usinagem
3.4 Etapas de operagao e preparacdo de maquina para usinagem
3.5 Pre-set de ferramentas
3.6 Usinagem de pecas

UNIDADE IV — Centro de usinagem

4.1 Eixos do centro de usinagem
4.2 Caracteristicas especificas da maquina
4.3 Programacao aplicada ao centro de usinagem
4.3.1 Funcgdes preparatorias especificas
4.3.2 Ciclos de usinagem
4.4 Etapas de operagao e preparacao de maquina para usinagem
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4.5 Pre-set de ferramentas
4.6 Usinagem de pecas
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