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DISCIPLINA: Pesquisa na Usinagem de Ligas

Vigéncia: a partir de 2023/1 Periodo letivo: eletiva

Carga horaria total: 75 h Caodigo: SUP.3477

Ementa: Estudo na area de usinagem de ligas de dificil corte, abordando
aspectos teodricos, experimentais e de aplicacdo pratica. Analise do
desempenho dos processos de usinagem e da otimizagdo de parametros para
aumentar a eficiéncia do processo e a qualidade dos produtos.
Desenvolvimento de praticas ambientalmente responsaveis, promovendo a
reducdo do impacto ambiental. Estudo e aplicacdo de novos materiais, e
tecnologias, visando a inovagao e a sustentabilidade na manufatura.

Conteudos

UNIDADE I - Introdug¢ado a Pesquisa em Usinagem de Ligas
1.1 Panorama da usinagem de ligas metalicas (agos, aluminio, titanio,
ligas especiais).
1.2 Estado da arte e tendéncias.
1.3 Metodologias de pesquisa cientifica e tecnoldgica.

UNIDADE Il — Propriedades das Ligas e Comportamento na Usinagem
2.1 Influéncia das propriedades na usinabilidade.
2.2 Comportamento do material durante a usinagem.
2.3 Técnicas de caracterizacio e analise de materiais.

UNIDADE IIl — Parametros de Usinagem e Otimizacao
3.1 Métodos de otimizagao (experimental, numérico, estatistico).

3.2 Analise de desempenho (desgaste, forca, temperatura, qualidade
da superficie).
3.3 Desenvolvimento de algoritmos e modelos preditivos.

UNIDADE IV — Técnicas Experimentais e Instrumentagao
4.1 Planejamento de experimentos (Fatorial, Taguchi, Box-Behnken
Design).
4.2 Instrumentacao e aquisicdo de dados.
4.3 Analise estatistica de resultados.
4.4 Validacao de modelos e simulagoes.

UNIDADE V - Usinagem Ambientalmente Amigavel e Sustentavel
5.1 Principios de usinagem verde e sustentabilidade na manufatura.

5.2 Tecnologias e técnicas de usinagem com menor impacto
ambiental.

5.3 Uso de fluidos de corte biodegradaveis e minimizagéo de residuos.
5.4 Controle de emissdes, ruido e consumo energético.

5.5 Avaliacéo do ciclo de vida dos processos de usinagem.

5.6 Estudos de caso de praticas sustentaveis na industria.

UNIDADE VI - Inovagao e Tecnologias Emergentes
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6.1 Novas ligas e materiais avangados.
6.2 Processos de usinagem de alta precisdo e microfabricagao.
6.3 Estudos de caso e aplicagdes industriais.

UNIDADE VIl — Elaboragao de Trabalhos de Pesquisa e Comunicacgao Cientifica
7.1 Formulagao de problemas e objetivos de pesquisa.
7.2 Redacao de artigos cientificos e relatérios técnicos.
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