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DISCIPLINA: Fabricação Mecânica II 

Vigência: 2026/1 Período letivo: 2º semestre  
Carga horária total: 120h Código: TEC.5135 
Ementa: Desenvolvimento de competências técnicas para atuar em 
processos de fabricação mecânica, abrangendo desde a fundição de metais 
para a obtenção de peças brutas até a usinagem de precisão. Compreensão 
das operações de torneamento para a confecção de superfícies cilíndricas e 
a fresagem para a usinagem de perfis prismáticos e engrenagens. Aquisição 
de autonomia na afiação de ferramentas de corte, garantindo a manutenção 
da geometria funcional e a eficiência produtiva em cada etapa do processo 
de fabricação. 
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