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Ementa: Estudo dos processos de extrusão e de injeção de polímeros 

termoplásticos e de suas aplicações industriais. Fundamentação da reologia 
de polímeros e análise de sua influência no processamento por extrusão e 
injeção. Discussão de parâmetros de processo e de suas relações com o 
comportamento do material e a qualidade dos produtos obtidos. 

Conteúdos 
 
UNIDADE I – Reologia no processamento de polímeros 
1.1 Fundamentos da reologia de polímeros 
1.1.1 Tensão e deformação  
1.1.2 Taxa de cisalhamento 
1.1.3 Viscoelasticidade dos polímeros 
1.1.4 Análise de fluxo de polímeros viscosos 
1.1.5 Propriedades reológicas 
1.1.6 Fatores que influenciam a viscosidade 

 
UNIDADE II – Extrusão de Termoplásticos.  
2.1 Processo de extrusão 
2.1.1 Componentes de uma máquina extrusora 
2.1.2 Análise do processo de extrusão 
2.1.2.1 Transporte de sólidos particulados 
2.1.2.1.1 Funil e Zona de alimentação 
2.1.2.2 Plastificação dos sólidos particulados 
2.1.2.2.1 Zona de Plastificação 
2.1.2.3 Mistura e Homogeneização 
2.1.2.3.1 Zona de dosagem 
2.1.2.4 Conformação por meio de uma Matriz 
2.2 Tipos de processos  
2.2.1 Etapas pré e pós-extrusão 
2.2.2 Componentes e linhas de extrusão 
2.3 Extrusão em rosca-dupla 
2.4 Equipamentos periféricos 
2.5 Uso de extrusoras para a preparação de misturas 

 
UNIDADE III - Injeção de Termoplásticos.  
3.1 Processo de injeção 
3.1.1 Configuração de máquina injetora 
3.1.2 Unidades de máquina injetora 



3.1.3 Sistemas de máquina injetora 
3.2 Princípios gerais do processo de moldagem por injeção (preenchimento, 
recalque e resfriamento) 
3.2.1 Determinação das variáveis de controle de máquinas injetoras e ciclo de 
injeção 
3.2.2 Determinação das capacidades das máquinas injetoras. 
3.3 Relação entre processamento e propriedades das peças injetadas.  
3.4 Defeitos em peças injetadas. 
3.5 Processo de injeção de commodities e plásticos de engenharia 
3.6 Processos especiais de injeção (co-injeção, sobre-injeção, injeção auxiliada 
por gás e injeção auxiliada por água).  
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