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Ementa: Estudo dos processos de extrusdo e de injecdo de polimeros
termoplasticos e de suas aplica¢cBes industriais. Fundamentacao da reologia
de polimeros e analise de sua influéncia no processamento por extruséao e
injecdo. Discussao de parametros de processo e de suas relagdes com o
comportamento do material e a qualidade dos produtos obtidos.

Conteudos

UNIDADE | — Reologia no processamento de polimeros
1.1 Fundamentos da reologia de polimeros

1.1.1 Tenséo e deformacéao

1.1.2 Taxa de cisalhamento

1.1.3 Viscoelasticidade dos polimeros

1.1.4 Analise de fluxo de polimeros viscosos

1.1.5 Propriedades reoldgicas

1.1.6 Fatores que influenciam a viscosidade

UNIDADE Il — Extrusao de Termoplasticos.

2.1 Processo de extruséo

2.1.1 Componentes de uma maquina extrusora
2.1.2 Andlise do processo de extrusao

2.1.2.1 Transporte de solidos particulados
2.1.2.1.1 Funil e Zona de alimentacao

2.1.2.2 Plastificacédo dos solidos particulados
2.1.2.2.1 Zona de Plastificacédo

2.1.2.3 Mistura e Homogeneizacao

2.1.2.3.1 Zona de dosagem

2.1.2.4 Conformacéao por meio de uma Matriz
2.2 Tipos de processos

2.2.1 Etapas pré e pos-extrusao

2.2.2 Componentes e linhas de extrusao
2.3Extrusao em rosca-dupla

2.4 Equipamentos periféricos

2.5 Uso de extrusoras para a preparacao de misturas

UNIDADE Il - Injecdo de Termoplasticos.
3.1 Processo de injecdo

3.1.1 Configuracdo de maquina injetora
3.1.2 Unidades de maquina injetora




3.1.3 Sistemas de maquina injetora

3.2 Principios gerais do processo de moldagem por injecado (preenchimento,
recalque e resfriamento)

3.2.1 Determinacao das variaveis de controle de maquinas injetoras e ciclo de
injecao

3.2.2 Determinacgédo das capacidades das maquinas injetoras.

3.3 Relacéo entre processamento e propriedades das pecas injetadas.

3.4 Defeitos em pecas injetadas.

3.5 Processo de injecdo de commodities e plasticos de engenharia

3.6 Processos especiais de injecao (co-inje¢cao, sobre-injecéo, injecao auxiliada
por gas e injecdo auxiliada por agua).
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