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DISCIPLINA: Processos Metallrgicos

Vigéncia: a partir de 2024/1 Periodo letivo: 6° semestre
Carga horaria total: 45 h Cédigo: SUP.3804

CH Extensao: 0 h CH Pesquisa: 0 h

CH Pratica: 22,5 h % EaD: 20 %

Ementa: Caracterizagcdo dos principios basicos dos processos de fabricagcao por
conformagdo mecéanica e os principais parametros que influenciam a deformacéo
de metais, aplicacdo e desenvolvimento de célculos basicos para o
desenvolvimento dos processos de fabricagdo por conformagdo mecanica como:
laminacdo, trefilagcdo, forjamento, extrusdo, estampagem, corte, dobra e
metalurgia do p6 e tratamentos térmicos, estudo dos principios fundamentais da
teoria de fundicdo de metais e suas ligas aplicadas, identificacdo dos diferentes
processos de fundicéo, aplicagdes, vantagens e limitacdes e das tecnologias de
fundicgao.

Conteados

UNIDADE | — INTRODUCAO

1.1 Histérico

1.2 Importéancia da fundi¢&o dentre os processos de fabricagao

1.3 Terminologia e conceitos basicos

UNIDADE Il - Fundamentos de solidificagcdo e crescimento



2.1 Nucleacdo homogénea e heterogénea e Técnicas de controle da nucleacgéo e

sua importancia em pecas fundidas
2.2 Morfologia de crescimento em metais puros e ligas metélicas
UNIDADE Ill - Ferros fundidos

3.1 Tipo de ferros fundidos: Ferro fundido branco, Ferro fundido cinzento, Ferro

fundido nodular, Ferro fundido maleavel. Outros tipos de ferros fundidos

UNIDADE IV - Principais processos de fundigao
4.1 Fundicdo em areia: Tipos de areias de fundicéo;
4.2 Fundicdo em moldes permanentes

4.3 Fundicao de precisdo com cera perdida

4.4 Fundi¢éo sob-presséo

4.5 Fundicéao centrifuga

4.6 Outros processos de fundicéo

UNIDADE V - Principais processos de moldagem

5.1 Tipos de modelos de fundi¢cdo: Machos; Moldagem; Desmoldagem

UNIDADE VI — Defeitos de Fundicao
6.1 Origem e controle de rechupes; Solidificac&o direcional; Massalotes

6.2 Técnicas de controle da Macroestrutura de pecas fundidas; Micro e macro
segregacdao; Origem e efeitos prejudiciais; Meios de controle e remocéo; Defeitos
estruturais em fundidos (inclusdes, rechupes, porosidades, trincas); Origem e

controle de rechupes



UNIDADE VIl — Fundamentos de Conformac&o Mecéanica

7.1 Classificacdo dos Processos de Conformacdo; Mecéanica da Conformacao
Mecéanica; A Temperatura na Conformacdo Mecéanica; Efeito da Taxa de

Deformacdo; Estrutura; Metallrgica; Atrito e Lubrificacao.

UNIDADE VIl — Laminacao dos metais

8.1 Classificacdo dos Processos de Laminacdo; Laminadores; Laminagdo a
Quente; Laminacdo a Frio; Laminagcdo de Barras e Perfis; Problemas e Defeitos

dos Produtos Laminados

UNIDADE IX — Forjamento

9.1 Classificagcdo dos Processos de Forjamento: Equipamentos de Forja;
Forjamento Livre; Forjamento em Matriz Fechada; Defeitos de Forja; Tensdes

Residuais em Forjamento

UNIDADE X — Extrusao

10.1 Classificacdo dos Processos de Extrusdo: Equipamentos de Extruséo;
Extrusdo a Quente; Deformacdo Lubrificacdo e Defeitos na Extruséo; Extruséo a

Frio; Extrusdo de Tubos sem Costura

UNIDADE XI — Trefilag&o

11.1 Tipos de Trefilagdo; Trefilacdo de Vergalhdes e Arames; Processos de

Trefilagcdo de Tubos

UNIDADE XIl — Estampagem



12.1 Tipos de Estampagem: Métodos de Conformacao; Corte e Preparagdo de
Blanks; Dobramento; Estiramento; Estampagem Profunda; Critérios de Limite de

Estampagem; Novos processos de estampagem

UNIDADE Xlll — Metalurgia do p6

13.1 Introducdo a Metalurgia do P6: Caracteristicas do P6 e suas Propriedades;
Compactacéo; Sinterizacdo; Moldagem de pds por injecdo; Novos processos da

metalurgia do po.
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