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Conteúdos 
 
UNIDADE I - Ajustagem Mecânica 

 1.1 Instrumentos e ferramentas básicos para trabalho em bancada 
 1.2 Postura para trabalho em bancada 

1.3 Métodos de traçagem 
 1.4 Seleção de serras 
 1.5 Furadeiras e métodos de furação 
 1.6 Rosqueamento interno e externo 
 1.7 Montagem de componentes 
 1.8 Execuções de atividades prática 

  
UNIDADE II - Processos de Soldagem Aplicados à Manutenção 

 2.1 Introdução aos processos de soldagem para a manutenção 
 2.2 Máquinas e Equipamentos de soldagem 
 2.3 Processos de soldagem Eletrodo Revestido, MIG, MAG e TIG 
 2.4 Técnicas de soldagem 
 2.5 Procedimentos seguros na soldagem 
 2.6 Execução de soldagem de manutenção 
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DISCIPLINA: Manutenção Industrial e Métodos de Fabricação Mecânica I 

Vigência: a partir de 2013/1 Período letivo: 2º semestre 

Carga horária total: 75h Código: VA.EME_S.016 

Ementa: A disciplina objetiva o desenvolvimento de habilidades práticas para o 
desenvolvimento das atividades aplicadas à manutenção eletromecânica, o que 
será realizado através de aulas teórico-práticas, com a aplicação de exercícios 
e atividades complementares. 


