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Ementa: Estudo das maquinas operatrizes, da linguagem de programacao
normatizada e execucgéo de ciclos de usinagem.

Conteudos

UNIDADE | — Programacao em Maquinas CNC
1.1 Elementos de programacdo CNC
1.2 Referéncias de programacao
1.3 Coordenadas e avancgos
1.4 FuncObes auxiliares
1.5 Simulacdes de Programas
1.6 Corregdes de comprimento e raio de ferramentas
1.7 Sub-rotinas
1.8 Ciclos Fixos

UNIDADE Il — Torno CNC
2.1 Introducéo
2.2 Funcionamento
2.3 Manuseio
2.4 Zeramento de Ferramentas
2.5 Introducéo do programa via teclado
2.6 Simulacao do programa CNC
2.7 Execucao do programa via prototipo
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