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DISCIPLINA: Processos de Usinagem |
Vigéncia: a partir de 2015/1 Periodo letivo: 3° semestre
Carga horaria total: 75 h Caodigo: B2203
Ementa: Descricdo e aplicacdo de conceitos tedricos e préticos referentes a
operacOes de torneamento, ajustagem de componentes mecanicos e afiacdo de
ferramentas de usinagem.

Conteudos

UNIDADE | — Seguranc¢a na Operagao
1.1 Manuseio de ferramentas
1.2 Manuseio de maquinas de usinagem

UNIDADE Il — Medi¢Bes com Paquimetros
2.1 Reviséo
2.2 Micrometros

UNIDADE Il — Ferramentas
3.1 Acessorios utilizados em torneamento

UNIDADE IV — Operacdes de Torneamento
4.1 faceamento
4.2 furacao
4.3 desbaste

UNIDADE V - Ferramentas
5.1 Ferramentas de corte
5.2 Afiagao das principais ferramentas de corte utilizadas em torneamento
5.3 Acessorios utilizados em operagfes de torneamento

UNIDADE VI — Ajustagem
6.1 Acessorios utilizados em operacdes de ajustagem de componentes
mecanicos
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